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Hinter jeder Verblendung
steckt ein starkes Geriist.




Zusammensetzung

0 | Farbe Indikation

gemah
DINEN
10

Aufbrennkeramiklegierungen gem. DIN EN ISO und 9693

Bio Supral_ eram 34,515
Bio  eram Plus 3,4,5,15A)

Gehalt in Massen %

X Ce
0,1Fe, 0,1 Mn,0,2Rh, 0,1 Nb, X

hochgoldhaltig

Bio Herador SG
Bio Herador N
Bio Herador GG
Bio Herador MP
Herador EC
Herador MP
Herador PF
Herador C
Herador S
Herador G
Herador GG
Herador H
Herador NH

34,515"
34,5,15"
34
345"
345"
3,4,5,15"
34515
345
34515
34
34
34515
345,15

0,1 Mn, 0,2 Rh
0,1 Mn
0,3 Fe
0,1 Mn, 0,15 Rh, 0,5 Nb, X Fe

0,1 Mn, 0,15 Rh, 0,5 Nb, X Fe

0,6 Rh
0,3 Fe

0,3Fe

0,2 Fe

reduziert

Heraloy G
Herabond
Herabond N

3,45,15
3,4,5,15
3,4,5,15

2,0 Ga

Basis

Albabond B
Albabond A

HeranormSun
Mainbond Sun
AureaSun
AlbaSun

3,4,515
3,45,15

1,2,3,4,5,14

12,3,4,5,10,14,15

12,345,1014,15"
12,3,4,510,14

71,0
74,0
55,0
2,0

<
1%
=
)
=
=
=

Bio Heranorm
Mainbond EH
Mainbond A
Keramikgold PKF
Keramikgold N
Hera KF

Hera Ecobond

Maingold SG
Maingold MP
Maingold Premium
Maingold OG

Bio Maingold TK
Bio Maingold IT
Bio Maingold |

Hera SG

Hera GG

Hera PF
Edelmetall-Drahte
Maingold NO
Maingold O
Heraplat

Edelmetall-Spezialwerkstoffe

Preciano Bio Goldbad univers.
Blendgold Neu
Blendgold Spezial
LaserschweiBdraht

12,3414
12,3,4,576,14,15"
1,2,3,4,5%14,15%
123,4,5%14,15"
1,2,3,4,14,15%
1,2,3,4,5,10,14,15"
1,2,3,4,5% 14

1,2,34,5°10,15
12,34,510,15
1,2,3,45710,15"
456
4,5%6,10,15
12,345°15"16”
12
1

123,45 6,10,15
1,2,345%6,10,15
12345°6,10,15

72,5
70,0
741
75,0
72,9
55,0
36,7

71,0
71,0
72,0
70,0
70,0
84,5
77,0
91,7

55,6 244 1,0
593 229 0,6
593 229 43

Galvanisches Bad
Edelmetallpaste + Keramik
Edelmetallpaste

Feingold

NEM- und NEM-Universallegierungen gem. DIN EN ISO 22674 und 9693

Heraenium P
Heraenium Pw
Heraenium Sun

* siehe Legende Zusammensetzung

3,456
3,4,5,6
3,4,56,14,15

59,0
55,2
43,0

Lieferform Bestandteile nach Anwendung
16,0 g Au/l Feingold v/

4 8-g-Spritze
4,0-g-Spritze Feingold
g /@3 mmx20cm bzw. 0,5mmx 20 cm

Feingold + Keramikpartikel

Sonstige
1,0 0,2
1,0 X 4
1,0 015 | 27,0




Technische Daten, Schmelzen und GieBBen

Schmelzintervall | Vorwarm- GieB- Schmelz- Dichte E-Modul

mm temperatur | temperatur tiegel
¢ © .

Implantat Bio Supra’_ eram 1175 900 1325
Bio' eram Plus 1100 850 1250
Bio Herador SG 1130 850 1280
Bio Herador N 1130 850 1280
Bio Herador GG 1110 900 1260
Bio Herador MP 1140 800 1290
Herador EC 1110 800 1260
Herador MP 1140 800 1290
Herador PF 1160 900 1310
Herador C 1135 850 1285
Herador S 1150 900 1300
Herador G 1200 900 1350
Herador GG 1125 900 1275
Herador H 1200 900— 950" 1350
Herador NH 1260 900 950" 1410

Heraloy G 1280 900 1430
Herabond 1230 900 1380
Herabond N 1250 900 1400

hochgoldhaltig

reduziert

Albabond B 1300 900 1450
Albabond A 1285 900 1440

N X= ©O NSO OO D O DD DD Moo oo o

Basis

1507170
160/250
1507205
150/175

125/160
170/260
1507190
180/205
1507190
155/170
220

HeranormSun
Mainbond Sun
AureaSun
AlbaSun

Bio Heranorm
Mainbond EH
Mainbond A
Keramikgold PKF
Keramikgold N
Hera KF

Hera Ecobond

universal

D D O O O o OgD D D D

Bio Maingold SG
Maingold SG
Maingold MP
Maingold Premium
Maingold OG

Bio Maingold TK
Bio Maingold IT
Bio Maingold |

[p I <> R <P I <> Bl <P TN <> R ep BN <P )

Hera SG
Hera GG
Hera PF

Maingold NO
Maingold O
Heraplat

Heraenium P 1305 1400 950 — 1000 1550 K-NEM 8,8 330/HVI0 - 1320/HVI0 650
Heraenium Pw 1320 1400 950 1550 K-NEM 8,2 290/HVI0. - 275/HVI0 530
Heraenium Sun 1290 1380 950 1550 K-NEM 8,2 280/HVI0,  —  265/HV10 490

* siehe Legende Technische Daten, Schmelzen und GieBen




Keramikbrand

Warmeausdehnungskoeffizient Oxidbrand / Weichgliihen Behandlung Abkiihlung Vergiiten

25-500°C ° nach nach

unter Vakuum Oxidbrand Keramikbrand

Implantat Bio Supra(_ eram
Bio  eram Plus
Bio Herador SG
Bio Herador N
Bio Herador GG
Bio Herador MP
Herador EC
Herador MP
Herador PF
Herador C
Herador S
Herador G
Herador GG
Herador H
Herador NH

hochgoldhaltig

Heraloy G
Herabond
Herabond N

reduziert

Albabond B
Albabond A

o o Al A A E AEHEBEEEHREBEREH

Basis

HeranormSun
Mainbond Sun
AureaSun
AlbaSun

Bio Heranorm
Mainbond EH
Mainbond A
Keramikgold PKF
Keramikgold N
Hera KF

Hera Ecobond

©
)
&2
)
=
=
=i

AR EACEGEC] R

Bio Maingold SG
Maingold SG
Maingold MP
Maingold Premium
Maingold OG

Bio Maingold TK
Bio Maingold IT
Bio Maingold |

Hera SG
Hera GG
Hera PF

Maingold NO
Maingold O
Heraplat

Heraenium P HeraCeram/s
Heraenium Pw HeraCeram/s

HeraCeram
Heraenium Sun T Sun/s

* siehe Legende Keramikbrand




Anwendung der Lote LaserschweiBdrahte

Vor dem Keramikbrand Nach dem Keramikbrand Legierung erhéltlich als

Flussmittel** LaserschweiBdraht 20 cm lang

Arbeitstemperatur "C* / Lotfarbe Arbeitstemp.* °C / Lotfarbe

Implantat Bio Supra_eram  Herador (PF) Lot (PF) 1040 1060 S  Herador / Maingold  PF Lot 800

Bio' eram Plus Herador PF Lot
Bio Herador SG Herador PF Lot
Bio Herador N Herador PF Lot
Bio Herador GG -
Bio Herador MP Herador PF Lot
Herador EC Herador PF Lot
Herador MP Herador PF Lot
Herador PF Herador PF Lot
Herador C Herador PF Lot
Herador S Herador Lot
Herador G Herador Lot
Herador GG -
Herador H
Herador NH

hochgoldhaltig

Herador Lot
Herador Lot

1010”
1010”
1010

PF Lot 800
PF Lot 800
PF Lot 800
PF Lot 800
PF Lot 800
PF Lot 800
PF Lot 800
PF Lot 800
PF Lot 800
Lot 800

PF Lot 800
PF Lot 800
Lot 800

Lot 800

Herador / Maingold
Herador / Maingold
Herador / Maingold
Herador / Maingold
Herador / Maingold
Herador / Maingold
Herador / Maingold
Herador / Maingold
Herador / Maingold
Herador / Maingold
Herador / Maingold
Herador / Maingold
Herador / Maingold
Herador / Maingold

1040
1040

1010°
1010”
1010°
1010°
1010

1060 S
1060 S

1040

1040
1040
1040
1060

1060 S
1060 S

SEBES B S

Heraloy G Herador Lot
Herabond

Herabond N

Herador Lot
Herador Lot

reduziert

Herador Lot V" 800
Herador Lot V " 800
Herador Lot V ;) 800

1060 S
1060 S
1060 S

SN SES S SSSSSsS s

Herabond

Albabond B
Albabond A

Herador Lot
Herador Lot

Basis

HeraSun Lot 1
HeraSun Lot 1
HeraSun Lot 1
HeraSun Lot 1

HeranormSun

MainbondSun
§ AureaSun

AlbaSun

Herador Lot V " 800
Herador Lot V 800

1060 S
1060 S

HeraSun Lot 2
HeraSun Lot 2
HeraSun Lot 2
HeraSun Lot 2

Albabond B

2)

HeraSun Lot 1
Mainbond Lot
Mainbond Lot
Spezial Lot

HeraSun Lot 1
Mainbond Lot
HeraSun Lot 1

Bio Heranorm
Mainbond EH
Mainbond A
Keramikgold PKF
Keramikgold N
Hera KF

Hera Ecobond

©
P
2
o
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Bio Maingold SG
Maingold SG
Maingold MP
Maingold Premium
Maingold OG

Bio Maingold TK
Bio Maingold IT
Bio Maingold |

Herador / Maingold PF Lot 800
Maingold Lot 850
Herador / Maingold PF Lot 800
Maingold Lot 850
Maingold Lot 850
Herador / Maingold PF Lot 800
Herador / Maingold PF Lot 800
Herador / Maingold PF Lot 800

Hera SG
Hera GG
Hera PF

Hera Lot 800
Hera Lot 800
Herador / Maingold PF Lot 800

Maingold NO
Maingold O
Heraplat

Maingold Lot 850
Maingold Lot 850
Lot der verwendeten Gusslegierung

Edelmetall-Legierungen an
NEM-Legierungen

Heraenium P Heraenium P Lot 1

Heraenium Pw Heraenium P Lot 1

Heraenium Sun Heraenium Sun Lot 1

* siehe Legende Anwendung der Lote

Herador / Maingold Lot 800

Maingold Hera Lot 850
Herador / Maingold Lot 800

Herador / Maingold Lot 800
Herador / Maingold Lot 800

Heraenium CE / EH / NF / Laser
Heraenium CE / EH / NF / Laser

HeraSun Lot 2
HeraSun Lot 2
HeraSun Lot 2
HeraSun Lot 2
HeraSun Lot 2
HeraSun Lot 2
HeraSun Lot 2

Maingold PF Lot 750

Maingold / Hera Lot 750
Maingold PF Lot 750
Herador/Maingold Lot 800
Maingold / Hera Lot 750
Maingold PF Lot 750

Maingold PF Lot 750

Maingold PF Lot 750

Maingold / Hera Lot 750
Maingold / Hera Lot 750
Maingold / Hera Lot 750

Maingold / Hera Lot 750
Maingold / Hera Lot 750

Stahlgold Lot 750"
Stahlgold Lot 910

Stahlgold 750
Stahlgold 750
Stahlgold 750

Bio Heranorm
Bio Heranorm

Bio Maingold SG

Mainbond EH
Bio Herador N
Bio Maingold SG
Bio Maingold SG

Hera GG

v CoCr Laserdraht
v CoCr Laserdraht
v CoCr Laserdraht

2

2)

2

2

2)

2)




Lote Aufbrennkeramiklegierungen
Herador Lot 1100

Herador Lot 1070

Herador Lot 1060

Herador Lot 1060 S

Herador PF Lot 1040
Herador Lot 1030

Herador PF Lot 1010
Herador / Maingold Lot 800
Herador / Maing. PF Lot 800
Herador Lot V 800

Lote fir Universallegierungen
HeraSun Lot 1

HeraSun Lot 2

Mainbond Lot 875

Spezial Lot 970

Lote fir Goldgusslegierungen
Maingold Lot 850
Herador/Maingold Lot 800
Maingold/Hera Lot 750

Herador/Maing. PF Lot 800
Maingold PF Lot 750
U-Lot 820*

Hera Lot 800

Lote fur Edelmetal- und Nichtedelmetall-Legierungen
Stahlgold Lot 750 42,0 24.4

Stahlgold Lot 910 !! 80,0 =

Drahtlieferformen

Maingold NO rund
Maingold O rund
Maingold O halbrund
Maingold O halboval
Heraplat rund

Lote fir NEM- und NEM Universallegierungen
Co387 Fe29,0 Cr21,8 Si54 Mo27 BI10 | V10
Co27,1 Fedl6 | Cr21,8 Si54 Mo27 | B10 -

Heraenium P Lot 1
Heraenium Sun Lot 1

Mn 0,4
Mn 0,4

3,0 Mn
1,0 Sn/15,0 Ni

rlere

EM/CoCrMo
NEM/CoCrMo

0,3/0,45
0,7/08/09/1,0/11/1,2/1,5/1,8/2,0
0,75%15/09x138

1,1x1,65
0,7/08/10/13/15/18/2,0

1040 1180
1095 1185
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Legende
Zusammensetzung

Indikation

Anmerkung

Gehalt < 0,1 Masse %

<! ‘N}%f WQ @ A) = Bei groBspannigen Briicken und Suprastrukturen ist
\\@ auf eine stabile Geriistgestaltung mit verstarkten
Q‘ 3 1 @ Verbindungsstellen mit einem Querschnitt von
= - = 8 -10 mm? zu achten. Zudem miissen die Geriiste
1 2 2,3,4 2,3,4 5 6 10 15 16 vergitet werden.

1 Inlays, Zahnhalsfilllungen 9  angussfahige Legierungen - B) = Abhéngig von der Hohe des Kupfergehaltes kann es

2 MOD-Inlays 10 Stiftaufbauten Farbe der Leglerung in Einzelfallen zu Verfarbungen an Doppelkronen

3 Kronen 11 Kronenringe nach kurzer Tragedauer kommen. Die Verfarbung

4 Briicken 12 Facetts ¢ weib ist jedoch technisch (funktional) und physiologisch

acetten hellgelb bedenklich

5 Frastechnik 13 Klammern gelb unbedenkich. . .

5* kann unter ungiinstigen 14 verblendbar mit hochexpansiven, sattgelb C) = Dﬂlese Legierungen konnen in Ausnahmefal\en auch
Bedingungen zu Ver- niedrigschmelzenden Keramiken fir traditionelle parallelwandige Teleskopkronen
farbungen an Doppel- 15 Implantatarbeiten und die Steg-Gusstechnik eingesetzt werden, vor-
kronen kommen, die aber 16 Galvano Doppelkronentechnik ausgesetzt die Querschnitte fur Kronenwandungen,
physiologisch unbedenklich Approximalbereiche, Stege und LaserschweiB-
sind stellen werden besonders dick ausgefiihrt und die

6 Modellguss Legierung wird anschlieBend vergitet. Keine

7 Optimierung Haftverbund & Indikation fiir Konuskronen 6° und Schubverteiler.
Asthetik

8 Vergoldung

Technische Daten, Schmelzen und GieBBen
Gegenanzeigen Anmerkungen
Bei Uberempfindlichkeit (Allergie) gegen Bestandteile der Legierung. Bitte entnehmen Sie die Zusammenset- w = weichgegliiht und dunkelrot 1) gem. DIN EN ISO 22674

zung unserer Di
Durch hochwertige Rohstoffe und sorgfaltige Verarbeitung bieten Legierungen von Heraeus Kulzer eine hohe
Reinheit. Die moglichen Begleitelemente werden bei jeder Produktionscharge gemessen.

Nebenwirkungen

Als Einzelfalle wurden Uberempfindlichkeitsreaktionen (Allergien) oder elektrochemisch bedingte, értliche
Missempfindungen (z.B. Geschmacksirritation und Reizung der Mundschleimhaut) beschrieben.

Wir bitten Sie, Nebenwirkungen an die imi ission der D BZAK/KZBV.
ChausseestraBe 13, 10115 Berlin, zu melden.

Wechselwirkungen mit anderen Dentallegierungen

Bei approximalem oder antagonistischem Kontakt zu Zahnersatz aus nicht artgleichen Legierungen kénnen
galvanische Effekte auftreten. Sollten elektrochemisch bedingte, értliche Missempfindungen durch den
Kontakt mit anderen Legierungen auftreten und auch nach Kontrolle der Unterfiillungen andauern, missen
die Arbeiten durch andere Werkstoffe ersetzt werden.

A Anmerkung: CoCr-Basislegierungen kénnen geringe Spuren von Nickel enthalten!

Keramikbrand

Anmerkungen

1) Bei Verblendung mit Keramiken mit hoherer Brenntemperatur muss der Oxidbrand

bei der héchsten Keramikbrandtemperatur, jedoch maximal 950°C durchgefiihrt werden.
Oxidbrand nach Angaben des Keramikherstellers.

Bitte beachten Sie auch die Angaben des Keramikherstellers.

Héartung vor dem Brand (Konditionierung fiir Frastechnik): 930°C, 15 min, schnell abkiihlen.
Diese Legierungen erreichen bei keramischer Verblendung ohne zuséatzlichen Vergiitungsprozess
ihre max. physikalischen Werte.

6) 25 - 500°C gem DIN EN 1SO 9693 (2000)

2)
3)
4)
5)

Anwendung der Lote / LaserschweiB3drahte

ungen in Massenprozent der technischen Datentabelle bzw. der Verpackungsbeilage.

abgeschreckt

k = Aufbrennkeramiklegierung:
Zustand nach dem Keramikbrand

v = vergltet

s = Selbstaushartung durch langsames
Abkiihlen in der GieBform

1 MPa =1 N/mm?, 1 GPa = 1000 N/mm?
2) Diese Legierungen erreichen bei keramischer Verblendung ohne
zuséatzlichen Vergiitungsprozess ihre max. p hen Werte
3) Im Normalfall soll die Vorwarmtemperatur 900°C betragen.
Bei AusflieBproblemen mit diinnwandigen Kappchen empfehlen
wir die Vorwarmtemperatur auf 950°C zu erhdhen.
4) Fur Anguss

Schmelztiegel

G = Grafit
K = Keramik
K-NEM = Keramiktiegel fir NEM

Abkiihlung nach dem Keramikbrand (gilt ab erstem Dentinbrand bis
einschlieBlich Glanzbrand)

s

Schnelle Abkiihlung

Brenntisch nach Programmende ganz ausfahren und den Brennguttrager mit den Objekten sofort
entnehmen. Brennguttrager dann auf einer feuerfesten Platte neben dem Ofen abkiihlen lassen.
Normale Abkiihlung (Entspannungsabkiihlung)

Der Brenntisch wird nach Programmende ausgefahren und der Brennguttrager mit den Objekten

noch 2 — 3 Minuten in der Ausstrahlungswarme belassen, bevor er entnommen wird.

Langsame Abkihlung

Abhangig von der Programmierbarkeit des Ofens kann hierzu entweder ein langsames Abkiihlen tber
eine Zeitspanne von ca. 4 — 6 Minuten auf Ausgangstemperatur oder eine Temperphase bei ca. 800°C
(hochschmelzende Keramiken) bzw. bei ca. 700°C (niedrigschmelzende Keramiken) tiber 3 — 5 Minuten
eingestellt werden.

Oxid- und Opakerbrande kénnen immer schnell abgekiihlt werden.

>
1

Behandlung der Gerustoberflache nach dem Oxidbrand

01 _ Abbeizen in Hera AM 99/ca. 70°C /10 min
Y = Abstrahlen mit 125 pm Aluminiumoxid

Anmerkungen Farbe der Lote
* Die Arbeitstemperatur in °C ist Bestandteil der Lotbezeichnung. = wei3
** Empfohlene Flussmittel: Edelmetall-/-Edelmetall: Hera UL 99 = hellgelb
Edelmetall-/-Nichtedelmetall: Hera SLP 99 = gelb
Nichtedelmetall-/-Nichtedelmetall: Hera SLP 99
1) Herador Lot V80O unter Vakuum mit Grafitbrenntrager I6ten.
2) Empfohlene Alternativlegierung.
3) Kohlenstofffreier LaserschweiBdraht @ 0,5 mm.
4) Entsprechende Edelmetall-Gusslegierung verwenden.
5) Bei Verarbeitung mit HeraCeram.
6) Auf exakte Temperaturfihrung ist zu achten! 740°C dirfen nicht tiberschritten werden!
Maximale Temperatursteigrate 55°C/min.
7) Bei Létungen von hochpalladiumhaltigen Aufbrennkeramiklegierungen an CoCrMo-Modellgusslegierungen
muss die Aufbrennkeramiklegierung erst mit Herador Lot 1060 vorgeschwemmt werden.
Dann erst mit Stahlgold Lot 750 Ioten.
Anwendung der Lote / LaserschweiB3dréhte
Anmerkungen Farbe der Lote
A = Vor dem Keramikbrand 1 = Erstlot X = Gehalt < 0,1 Masse % * - Empfehlung fir Hera KF, wenn nicht keramisch verblendet = weil}
B = Nach dem Keramikbrand 2 = Zweitlot I = Achtung! Nickelhaltig! = 2:::55”)

Es gelten die Gebrauchsanweisungen 02/2006 HeraCeram und 04/2005 HeraSun

Alba® Albabond® AlbaSun® AureaSun® BioCeramPlus® BioSupraCeram® Heraenium® Herabond® HeraCeram® Herador® Heraloy®,
HeranormSun®, HeraSun® Mainbond® MainbondSun® Maingold® Preciano® SupraCeram®= eingetragene Marken von Heraeus Kulzer

Hera und Aurea = Handelsname

In dieser Datentabelle sind die Legierungen des aktuellen Lieferprogramms aufgefiihrt.

Weitere Legierungen kénnen wir Ihnen auf Anfrage liefern.
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